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欢迎使用

LDZH 系列立式压力蒸汽灭菌器是上海申安医疗器械厂出品的大容积灭菌器。

安装、使用产品前，请详细阅读本使用手册。

本产品为特种设备，操作者应持有相应的资质；投入使用前或者投入使用后 30 日内，

请至特种设备安全监督管理部门备案登记。

欢迎登录申安官方网站 www.shenan.com.cn 了解更多的灭菌器功能。

由于产品功能的不断更新，您手中的产品使用手册可能会与实际操作有所出入。

所有图片仅供参考，具体参照所收到的实物为准。

最新产品使用手册请联系申安客服。

产品资质

《特种设备生产许可证》 TS2231005-2028

《医疗器械生产许可证》 沪药监械生产许 20000178 号

《医疗器械注册证》 沪械注准 20172110654

《技术要求》 沪械注准 20172110654

《生产企业卫生许可证号》 沪卫消证字﹙2007﹚第 0005 号

申安产品中的所有知识产权由上海申安医疗器械厂保留一切权利
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第 1 章 概述

LDZH 型立式压力蒸汽灭菌器﹙以下简称灭菌器﹚为快开门式压力容器,应用加压饱和蒸汽，利用重力置换的

原理，使蒸汽在灭菌器中从上而下，将冷空气从下排气孔排出，排出的冷空气由饱和蒸汽取代，利用蒸汽释放的

潜热使物品达到灭菌。

主要杀菌因子及

强度
压力蒸汽灭菌器以饱和蒸汽作为灭菌因子。

灭菌室中放置规定的标准试验包，在 121℃条件下保温 30min，试验包中央的

指示菌：嗜热脂肪杆菌芽孢可全部灭杀。

杀菌原理
利用重力置换原理，使热蒸汽在灭菌器中从上而下，将冷空气由下排气孔排

出，排出的冷空气由饱和蒸汽取代，利用蒸汽释放的潜热使物品达到灭菌。

杀灭微生物类别 可杀灭微生物和细菌芽孢。

适用范围 适用于耐热、耐湿的诊疗器械及物品的灭菌。

本灭菌器供医疗机构对可耐压力、耐高温蒸汽的医疗器械作消毒灭菌之用。

灭菌器按照 GB/T 18268.1-2010《测量、控制和实验室用的电设备 电磁兼容性要求 第 1部分：通用要求》,

GB 4793.4-2001《测量、控制及实验室用电气设备的安全实验室用处理医用材料的蒸压器的特殊要求》、YY

1007-2010《立式蒸汽灭菌器》、《TSG 21-2016 固定式压力容器安全技术监察规程》和 GB/T 150.1～150.4《压

力容器》等技术规范的相关规定而制造。

灭菌器生产过程符合《消毒产品生产企业卫生规范》。

灭菌器符合《立式压力蒸汽灭菌器》技术要求。

第 2 章 结构图
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第 3 章 快速操作指南
3.1 开盖

开盖前必须确认锅内无压力，门联锁已解锁，压力表已归零。

按（图 1）拉起手轮上手柄，逆时针转动手轮，使锅盖与固定槽完全分离（图 2），向上提起上盖手柄开启

锅盖（图 3）即可。

3.2 通电

接通与本器铭牌一致的电源，将控制电源开关拨至 ON 处电源灯亮，（图 4）控制面板上的“工作水位”灯和

“低水位”灯均呈亮起状态，并伴有蜂鸣警报声；而“高水位”灯则不亮（灭菌器内属断水状态）。

3.3 加水

开启上盖，将纯水直接注入锅内约 12 升（图 6），同时观察控制面板（图 5）上的水位灯，此时之前亮起的

“低水位”灯和“工作水位”灯均会熄灭，且警报声停止。当“高水位”灯亮起，表示加水过多应打开（图 7）

中的排水阀调至排水位置，将水位降至“高水位”灯灭、并且另外两个状态灯都不亮为宜。

提示：本器应尽量用纯水，以防产生水垢，供给水的质量指标，参见附录。

每天工作结束应开启排水阀放出灭菌器中的污水。

3.4 堆放

将灭菌物品打包成体积不大于 20cm×20cm×10cm 的灭菌包（图 8），再将灭菌包堆放于灭菌装载筐内，各包

之间留有间隙，有利于蒸汽的穿透，提高灭菌效果，一次灭菌的物品不得超过灭菌室容积的 80%为宜。

1.手轮 2.铰链 3.安全阀 4.放汽阀 5.排水排汽阀 6.上盖

7.上盖手柄 8.压力表 9.控制面板 10.转换开关 11.铭牌 12.排水排汽口

图 6

图 1 图 2 图 3

图 4

NO 开

OFF 关

图 7

图 5
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图 11

3.5 密封

按将灭菌器盖放下，将手轮顺时针旋转到位（图 11），门状态灯亮（图 12）。

3.6 设定温度、时间

通电后控制面板上的数显灯亮（图 13），温度有效可调范围 105℃～134℃﹙显示温度超过设定温度 2℃以上

时微机启动超温报警停止加热﹚。有效设定时间为 60min，时间运行采用倒计时形式，当灭菌器内达到所设定的

温度，计时器开始倒计时﹙当安全阀起跳泄压时计时器失去计时功能﹚。灭菌温度与灭菌时间的对应模式为：

121℃≥20min、126℃≥15min、134℃≥4min、，且时间只能增加不能减小。

3.6.1 设定温度操作步骤

1 首次使用时， 按动一下确认键 （图 14）开启设定窗内数显调整块，观察红色数显（图 15）在

闪烁表示可以进行设定状态。

图 14

图 8 图 10图 9

对散装的未经包扎的颗粒状、线条状或加热后易膨胀的物品严禁进入灭菌器内进行灭菌，否则容易堵塞

安全阀气孔造成控压装置失灵而产生锅体爆裂事故。

严禁将液体或加热后变成液态的物品、强酸碱类物品、散装颗粒物、受热膨涨物品、易燃易爆物品、密

闭的容器﹙尤其玻璃器皿类﹚、不耐高温的物品、易挥发、有毒、有污染以及不宜用蒸汽灭菌的物品等

放入灭菌器内灭菌。

严禁灭菌包堵住安全阀气孔（图 9），以免造成锅体爆炸事故。

图 13

图 12

图 15
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② 按动增加键 （图 16）可将温度上调或按动减少键 可将温度下调，温度的 5个选择

为：105℃、115℃、121℃、126℃、134℃。所需温度调整后，须继续按动确认键（图 17）进行新设定数据

的确认。

3.6.2 设定时间操作步骤

1 温度设定完成后，只需再按动一次确认键，将温度显示切换成时间显示状态。当观察到绿色设定窗（图

18）在闪烁，此时为时间设定显示状态。

② 按动增加键 可将时间上调（温度对应的时间只能增加不能减少）。

③ 所需保温时间调整后，须继续按动确认键 进行新设定时间的确认。确认后时间设定程序

完毕。

④ 选择完灭菌时间后，按动一次确认键，可设定等待时间，设置方法同上述时间设定①~③。

提示：

当设定失败或操作错误，需重新调整数据，只须按动确认键，选择温度或时间。当绿色设定窗数据在闪

烁，即可重新设定。

移位键 （图 19）功能只能在设定数显状态下对闪烁的数据进行移位，便于快速调整数据。

3.7 灭菌

温度、时间设定完毕，按启动键 后本器即进入灭菌程序，控制面板上的加热灯亮，显示灭菌室内正

在正常加热升温升压（图 20）。随着不断的升温，当灭菌室内达到所设定温度时，加热灯灭，进入灭菌状态（图

21），同时自动控制系统开始进行灭菌倒计时，并在控制面板上的设定窗内（图 22）显示剩余灭菌时间。

图 19

图 16 图 17

图 18

加热 灭菌 排水、汽 等待 结束

图 20

加热 灭菌 排水、汽 等待 结束

图 21
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提示:灭菌器有自动排汽功能，在 102℃前，下排气阀会自动排放气体，102℃后自动停止。为了达到较好的

灭菌效果，在按启动键 前将下排气阀微量打开（图 23）。

3.8 灭菌倒计时结束

3.8.1 手动排汽排水

将排汽排水总阀顺时针旋转至“开”位置（图 7），让灭菌器内的水和蒸汽迅速排出，使物品上残留水蒸汽

快速挥发。

3.8.2 自动排汽排水

在灭菌计时过程中，如果选择了“选择自动排水、汽”键，灭菌结束后，电磁阀会打开，操作控制面板下的

转换开关可选择排汽或者排水。（自动排汽状态默认为 10 分钟）

3.8.3 等待功能

在灭菌计时过程，先按“选择自动排水、汽”键，等排汽结束后，再按“选择等待”键，开始进入设定的等

待时间倒计时程序，

提示：灭菌倒计时结束后，数显窗显示的温度降至 95℃以下，蜂鸣器响数下，数显窗显示 End，门联锁灯灭压力

表指针归零，可开启上盖。

3.9 取出灭菌物品

在所有程序运行结束后，请确认压力表（图 24）指针已归零，且操作面板上“结束灯”亮起后，才可按逆时

针转动手轮，直至转不动，向上提起手柄，开启锅盖，待锅内温度降至常温以下，才可取出灭菌物品。此时可

关闭电源开关。

运行刚结束请不要急于开盖取物，待锅内温度降至常温以下并带好防护手套后方可进行。一旦急于

开盖会有大量的蒸汽冒出，以免烫伤。

在灭菌周期未结束前严禁强行打开灭菌器盖。

图 24

图 22 图 23



6

表 1

接地保护

图 25

第 4 章 安全警示标志

警告，注意：

1.有可能会对人体造成严重伤害等情况的内容表示。

2.如果不按此手册规定的方法使用灭菌器，则可能会损害灭菌器所提

供的防护，造成人员伤害事故。

小心烫伤：

1.请不要将脸、手靠近灭菌室口，或放气口，以免大量蒸汽冒出造

成烫伤。

2.每个灭菌周期结束，需要取出灭菌物时，须待灭菌室内温度降至

60℃以下并戴好防护手套方可进行取件。

保护接地端

子：

灭菌器有保护接地，与外界接地必须牢固，不可零地同接。

第 5 章 技术特征

5.1 灭菌器工作环境温度 5℃～40℃，相对湿度不大于 85%，大气压力 70kPa～106kPa,海拔高度≤2000 米。

5.2 灭菌器为实验室固定式设备，与网电源为永久连接，外接电源为三相五线制。

5.3 灭菌器的型式尺寸，基本参数符合《固定式压力容器安全技术规程》要求。

5.4 灭菌器为快开门式，装有联锁装置，并有警示灯提示。

5.5 灭菌器的压力指示器读数范围 0MPa～0.4MPa。

5.6 灭菌器的控制系统由微电脑控制，软件发布版本：V 1，型号规格为 SWJ-8003-ZD-1。

5.7 灭菌器的额定工作压力为 0.217MPa，最高工作温度 134℃，正常工作状态下噪声＜65dB （A 计权）。

5.8 灭菌器有可靠的保护接地，并有明显的接地标记（图 25）

5.9 本器外接电源应装有漏电保护空气开关，并必须大于 16A。

5.10 本器输入电源电压为 380V，熔断器为 RT18-32 380V 16A。

5.11 灭菌器装有下排汽（水）阀，灭菌终了时，可手动开启下排汽阀快速排出灭菌器内蒸汽使其快速冷却。

5.12 灭菌器装有电磁阀，灭菌终了，可自动排汽、排水。

5.13 灭菌器防护等级为一级，污染等级为 2级，过电压类别为Ⅱ类，运行条件：连续运行。

5.14 灭菌器用沸点为 100℃的溶液产生的加压饱和蒸汽对物品进行灭菌。

第 6 章 技术参数

6.1 本系列产品的灭菌室内径、容积、外形尺寸见下表：

6.2 灭菌器装有安全阀，整定压力 0.23Mpa。

序

号
型号 容积

产品尺寸

（a×b×h ±10 mm）
功率 电源电压 工作压力 工作温度

1 LDZH-100KBS 100L 654×754×1195 2kW×3 380V 50Hz 0.217MPa 134℃

2 LDZH-150KBS 150L 654×754×1395 2kW×3 380V 50Hz 0.217MPa 134℃

3 LDZH-200KBS 200L 654×754×1595 2kW×3 380V 50Hz 0.217MPa 134℃
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6.3 灭菌器装有熔断器为 RT18-32、规格φ10×38mm，380V 16A×3，能有效隔断因短路引起的超限电流。

6.4 灭菌器装有门（盖）联锁装置，当门（盖）闭合门状态灯显示门（盖）闭合，按启动键，工作灯和门（盖）

联锁灯亮，门（盖）被锁住不能打开，当蒸汽压力泄放，压力表指针归零（图 24），联锁解锁，盖才能打开。

6.5 灭菌器装有温度测试连接器 TT（图 26）,便于连接测试仪器对所有连接到灭菌器的仪表进行校准。使用专用

密封接头﹙需另配﹚连接测试仪器对所有连接到灭菌器的仪表进行校准及测试灭菌室内各点的温度。

第 7 章 安装要求

7.1 当操作者使用灭菌器前应先查阅随机文件熟悉，掌握安全事项。

7.2 灭菌器必须单独摆放在一个独立室内，要求通风、宽敞、明亮、地面平整牢固，且不与其他设备及有腐蚀

性物品摆放同一空间。

7.3 灭菌器必须摆放在便于操作断开装置的位置，灭菌器保护接地线与外界接地必须牢固可靠。

7.4 灭菌器接入电源为三相五线制，出厂时分别标有 L1、L2、L3、N、E标志，分别为（L1～L3 为火线，N为零线，

E 为接地线）零线和地线不可同接。

7.5 灭菌器与网电源为永久连接式设备，使用者必须在距离设备大于 0.6m 的建筑物上

高度在 1.5m 处装有断路器（并注明；“灭菌器专用”），断路器的负载电流必须大于 16A

（图 27）。灭菌器电源线接入断路器前，应在建筑物上加以固定，防止从断路器上脱落。

电源线外露部分最小离地距离应大于 150mm。

7.6 连接本器的排水（汽）出口须用金属硬管连接，并将连接管妥善固定于墙或地板上，

使排出的水或蒸汽导入安全的出口，避免蒸汽飞溅造成烫伤。

7.7 灭菌器使用日久会产生水垢和沉淀物，灭菌器摆放位置应便于设备清洗。

7.8 灭菌器背面下方有下排汽、排水管出口，最好将其接入下水道，防止排出的高温气体

及水烫伤人体。

7.9 灭菌器装有便于搬运脚轮,当灭菌器搬运到固定位置后,应将全刹方向轮刹住,或将灭菌器用垫块固定,防止灭

菌器滑动。

第 8 章 控制面板说明

1）门联锁灯---当按启动键后 5秒左右门联锁灯亮。

2）工作灯---正常升温工作后，工作灯亮。

3）门状态灯---当门（盖）闭合，打开控制电源开关状态灯亮。

4）数显窗---显示灭菌室温度，灭菌计时状态。

5）增加键----兼门联锁锁止键，按确认键，温度或时间闪烁，对温度或时间进行增加（按规定值温度或时间只

可增加不可减少）。

6）确认键---按一下确认键温度闪烁，再按一下时间闪烁，通过增加键对温度或时间进行增加以及选择排水电磁

图 27

温度测试连接器

图 26
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阀后的等待时间设定。

7）移位键---兼启动／停止键功能，当摆放好灭菌物盖上灭菌器盖门状态灯亮，设定好温度和时间后，按启动键

（移位键）5 秒以上，工作灯和门联锁灯相继亮起，进入灭菌周期。

8）减少键---兼门联锁解锁键，按确认键温度或时间闪烁，对增加过的温度或时间进行减少。

9）工作水位灯---当水位高于低水位但未达到正常运行水

位时工作水位灯亮，（水位异常会出现错误码 ER07 并有蜂

鸣器报警）。

10）高水位灯---当水位达到高水位时高水位灯亮，低于高

水位时高水位灯灭。

11）低水位灯---当水位低于低水位时灯亮，水位高于低水

位时灯灭。

12）灭菌状态灯---当灭菌器内温度达到设定温度时，灭菌

状态灯亮。

13）加热状态灯---当按启动键后灭菌器开始工作，加热状

态灯亮。

14）等待功能灯---选择等待功能后，当温度自然降低于95℃

时该灯亮。

15）结束灯---当灭菌全过程结束，设定窗出现 END, 结束

灯亮并有蜂鸣器提示。

16）排汽、排水功能灯---选择排汽、排水功能键，该灯亮。

17）排汽、排水功能键---灭菌灯亮后，选择此按键，灭菌

结束后会自动排放灭菌室内气体和加热水源。

18）等待功能键---在自动排汽/排水后，选择此按键，灭

菌器进入等待时间倒计时。

19）控制电源开关---控制系统的电源通与断。

20）转换开关---自动排汽时选择排汽或者排水。

21）灭菌器的灭菌参数一般为：

物料类别 灭菌温度设定 最短灭菌时间 压力参考范围

辅料
120℃

30min
120.8kPa-122.9kPa

器械 20min

对于不同物品的灭菌要求可参照中华人民共和国卫生健康委员会 2012 年发布的 WS/T 367-2012

《医疗机构消毒技术规范》及 2017 年发布的 WS 310.1-2016《医院消毒供应中心第 2部分：清洗消毒

及灭菌技术操作规范》所规定的要求进行灭菌。
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表 2

第 9 章 故障与排除

故障排除需要更换元器件时，必须有经过专业培训的资质人员或厂方派人进行。并将断路器断开，放出锅内

余汽，压力表指针归零才可进行。

故障分析与排除

序号 故障现象 原因分析 排除方法

1 压力表温度与数字显示不一致。 锅内存有冷空气。 适量开启排汽排水总阀。

2
水位超过高水位，高水位指示灯

不亮。
水位器内孔堵塞异物。 由专业人员疏通管道。

3 工作灯亮，显示温度不上升。

a.保温时间没有设定；

b.固态继电器损坏；

c.电热管损坏。

设定保温时间；

由专业人员进行更换；

由专业人员进行更换。

4 红色数显窗为- - - -
a.温度传感器损坏；

b.电脑板损坏。

由专业人员进行更换；

由专业人员进行更换。

5 数显窗为- O O O 电脑板损坏。 由专业人员进行更换。

6 锅内无水,加热灯亮。 水位针端接触铜壳。
a.由专业人员迅速切断电源；

b.由专业人员校正水位针端。

7 压力表内有水蒸汽。 接头漏气。 由专业人员用工具拧紧。

8
按动移位键,相应位置无闪烁

现象。
控制面板损坏。 由专业人员进行更换。

9 联锁灯不亮或机器不运行。

a.盖未紧密闭合，联锁销未到

位；

B.联锁灯坏；

c.水位未超过低水位传感器。

a.将盖开启，重新盖上紧密闭合；

b.由专业人员换掉连锁指示灯；

c.将盖开启，重新注入水，使量超

过低水位传感器。

10 密封圈漏气。 密封圈损坏。 由专业人员调换。

11 开始加热排气管出水。
控制面板下方转换开关未拨至

“排汽状态”。
将转换开关拨至“排汽状态”。

第 10 章 维护与保养

10.1 本设备装有过压安全装置-安全阀，平时应该常用钳子将安全阀折子向上拉动几下以保持安全阀的灵敏度，

当安全阀灵敏度失灵时应及时更换安全阀。

10.2 本设备门（盖）有机械联动装置，并涂有润滑剂，操作者应每隔六个月进行一次门（盖）机械联动锁紧装置

的检查，并涂上医用凡士林，以保证润滑减少磨损。当发现磨损严重时，应向供应商联系，进行更换，更换时应

有经过培训的专门人员进行。

10.3 平时应将设备保持清洁和干燥，方可延长使用年限。本器清洗应一周进行一次，应先将电源断开，将内胆取

下，用毛刷将附着在内壁的水垢刷去，再用干布擦干即可。

10.4 密封圈应经常清洁。将灭菌器下封口内的密封圈取出，用清水洗净整条密封圈及边缘凹槽处。擦干后，装回

下封口凹槽内。橡胶密封圈使用日久会老化，应定期更换。



10

表 3

10.5 熔断器和其他部件更换的说明：

当设备电源线接入电源后，发现电源灯不亮时，检查断路器连接是否完好；如完好，则检查熔断器是否损坏；

如损坏立即进行更换，使设备能正常运转。

10.6 本产品自购买后 12 个月内为产品保修期，在此期间更换的配件均为免费。产品维修须联系厂家专业售后人

员或经厂家专业人员指导下进行，所更换的部件必须是制造厂提供的，对产品使用地需要向当地监检部门定期送

检的（安全阀、压力表）可由使用者自行拆卸。

10.7 须用电器配件应向本厂购买或在市场购买有安全认证标记的合格产品。

10.8 主元件清单中的元器件如有损坏，需更换时应及时跟厂方联系，拟定更换方案。

10.9 灭菌器使用寿命 10 年，生产日期见产品铭牌；对达到设计使用年限的产品，使用者需继续使用的，应到登

记机关申请使用登记证书变更。

10.10 为避免水位器内孔堵塞，应定期进行清理，疏通。

10.11 主要元件清单及注意事项：（见表 3）

主要元件清单

10.11.1 灭菌器运行程序有微电脑控制，在正常工作状态下安全阀不起跳。

10.11.2 压力表使用日久后，压力表指针不能回复零位，应及时予以检修。平时应定期与标准压力表相对照，出

现异常，应及时更换，以防事故发生。

10.12 安全联锁的校验

10.12.1 本产品装有安全联锁装置，如有异常应及时与厂方联系，由专业人员进行更换，切勿自行更换或拆除！

10.12.2 为使您在使用过程中避免一切安全隐患，建议您每年定期对联锁进行检测，确保其可靠性、有效性。具

体操作方法如下：

序号 校验方法

1 拆开操控板罩壳，拧开图例中的电磁铁安装座上的四颗 M4 固定螺丝，取出安装座，然后再拧开安装

座上的四颗 M3固定螺丝，取出电磁铁，观察电磁铁座里面是否有杂质（按图示）。

2 确定无杂质的情况下，手动拉出或者推进看电磁铁是否有卡住现象（若有则需要更换配件），重新

安装电磁铁和安装座，再安装操控板罩壳。

3 打开电源，开机运行灭菌程序，关闭上盖，转动上盖手轮至关闭状态，查看控制面板上的“门状态”

灯是否亮起。

序号 元件名称 型号 数量 检定周期

1 压力温度开关 P0.5-2.5 1 个

2 固态继电器 440V 40A 3 个

3 跷板开关 250V 15A 1 个

4 熔断器 RT18-32 380V 16A 3 个

5 电热管 2000W 3 支

6 弹簧式安全阀 0.217-0.24Mpa 1 个 1 年

7 放汽阀 0.25Mpa 1 个

8 压力表 1.6 级 1 个 半年

9 硅胶密封圈 1个
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表 4

4 按下启动键，查看联锁指示灯是否常亮，并有“哒”的琐止声，灭菌室进行正常升温，运行灭菌程

序。

5 当灭菌器程序结束，压力表指示归零，灭菌室内温度低于 90℃，控制面板上“联锁灯”熄灭，联锁

是否自动解锁，并有“哒”的解锁声，转动上盖手轮至开启状态，查看控制面板上“门已关”灯是

否熄灭。

图例：

注意：校验后，如发现联锁异常，请尽快与厂家维修人员联系。

第 11 章 装箱清单
装 箱 单

序号 名 称 数量 备注

1 立式压力蒸汽灭菌器 1台

2 使用说明书 1份

3 产品合格证、保修卡 1份

4 质量跟踪卡 1份

5 压力容器监检证明书 1份

6 网篮 以开箱实物为准

7 积水盘 1个

4-M3

4-M
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第 12 章 电器原理图

序号 名称 型号/规格 数量 备注

1 功率板 SWJ-8003-ZD-1 1

2 控制面板 SWJ-8003-ZD-1 1

3 开关电源 220V 50Hz 转 24V 1 电磁锁供电

4 电磁门锁 DC24V 1 安全联动保护装置

5 温度传感器 PT100 M12 1 探测锅体内温度元件

6 锅盖型号开关 V-156-1C25 1 给锅体压力超过设计压力时，切断

控制电源

7 压控开关（高压） 0-0.156Mpa 1

8 转换开关 M20 10A 1 排水/排汽转换开关

9 电磁阀 AC220V 25W 1 排汽电磁阀

10 电磁阀 AC220V 25W 1 排水电磁阀

11 电源开关 220V 10A 1 功率板控制开关

12 固态继电器 AC440V 40A DC 3-32V 3 控制加热元件

13 电加热管 220V 2kW 3 主加热元件

14 保险丝 M10*38 16A 三相 1 短路保护

15 电源滤波器 380V 20A 三相 1 过滤电源中的谐波

16 总电源线 1.5mm² 3 相 5 芯线 6M＞ 国标 3 相 5线制电源线
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表 5

第 13 章 售后网点

销售区域 售后人员 联系电话 在线客服 联系方式 QQ

上海 周师傅
021-59578384

021-39586183

客服 1 1154703962

湖北 安徽

河南 江苏
项师傅 13856588154

浙江 福建

江西 湖南
李师傅 17716778864

客服 6 825962682

广东 海南

广西
朱师傅 18607719434

云南 西藏

贵州 重庆

四川

曾师傅 13628374404

客服 5 1013320235
甘肃 宁夏

青海 新疆

陕西

何师傅 15829090140

北京 河北

天津
杜师傅 15100686020

客服 3 1136387190

黑龙江

吉林 辽宁

内蒙古

张师傅 17614019646

山东 山西 杜师傅 15100686020
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表 6

表 7

第 14 章 附录
14.1 供给水的质量指标，参见表 6。

供给水的质量指标

项 目 指 标

蒸发残留

氯化硅（SiO2）

铁

镉

铅

除铁、镉、铅外的其他重金属

氯离子（C1—）

磷酸盐（P2O5）

电导率（25℃时）

pH 值

外观

硬度（碱性金属离子的总量）

≤10 mg/L

≤1 mg/L

≤0.2 mg/L

≤0.005 mg/L

≤0.05 mg/L

≤0.1 mg/L

≤2 mg/L

≤0.5 mg/L

≤5 μS/cm

5～7.5

无色、洁净、无沉淀

≤0.02 mmol/L

注：一致性检查结果应符合已知分析方法的规定。

14.2 蒸汽冷凝物中的质量指标，参见表 7。

蒸汽冷凝物中的质量指标

项 目 指 标

氯化硅（SiO2）

铁

镉

铅

除铁、镉、铅外的其他重金属

氯离子（C1—）

磷酸盐（P2O5）

电导率（25℃时）

pH 值

外观

硬度（碱性金属离子的总量）

≤0.1 mg/L

≤0.1 mg/L

≤0.005 mg/L

≤0.05 mg/L

≤0.1 mg/L

≤0.1 mg/L

≤0.1 mg/L

≤3 μS/cm

5∼7

无色、洁净、无沉淀

≤0.02 mmol/L

注：蒸汽质量的测试方法参见 EN-285:2006 中第 22章。
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