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赛多利斯 YDP20-0CEV1 

数据打印机 
 

 
 

 

 



 

YDP20-0CEV1 装箱单 

1．主机                （1 台） 
2．色带                （1 个） 
3．打印纸              （1 卷） 
4．说明书              （1 本） 
5．保修卡              （1 张） 
6．连接线              （1 根） 
7．电池            （4 节 5 号） 
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用户指南 

 

YDP20-0CEV1 数据打印机可与称重仪器相联，获取

并打印出称重结果。 

打印纸宽 57.5mm，每行最多可打 24 个字符。 

这种型号的数据打印机配有一个实时闹钟，将打

印机按要求设置好后，即可作为辅助设备打印出

符合法定计量要求的结果。 

 

打印机满足化学及医药行业的质量要求，也符合

GLP 和 GMP 的要求。 

 

记录单一称重数据时，打印机可自动生成一份有

关称重结果的统计报告，从一台在线称重仪器上

获取的所有数据均可被贮存起来。 

          

根据您的打印设置，下列信息可以被打印出来： 

— 操作次数 

— 平均值 

— 标准偏差 

— 偏差系数 

— 最小值 

— 最大值 

— 最大最小值之差 

— 日期和时间 

 

数据可以自动传输，也可以通过按键手动传输。 
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安全事项 

数据打印机完全符合 EC 要求和电器设备及电磁兼容标准。 

 

只允许使用 AA 镍-镉可充电电池 UM-3，订货号 69Y03036。 

应避免过度放电，否则，会减少电池容量。 

 

废旧电池不要随意丢弃，以防污染环境。 

 

如果需要使用一个外接电源，务必使用赛多利斯的变压器（见“附件”）。 

外接电源只有当打印机与一个不能为其提供充足电压的机器联合操作时需要使用。如果需

要一个外接电源，请联系您的赛多利斯代理商。 

 

只能用湿布清洗打印机，确保不让液体流进机壳内。 

 

注意：用来扯断打印输出数据的锯齿状边缘很锋利，直接接触会造成伤害。 

 

● 解除以下设备的符合 ISO/GLP 要求的打印输出功能： 

— 经济/专业系列，EA/EB 秤（等于从 1999 年 12 月的系列编号 912xxxxx） 

— GT/PT/QS/QT/XQ 天平和秤（带 MP10 处理器） 

— QS/TS 秤（带 MP12 处理器） 

— MA 系列水分测定仪 

 

○ 要改变这些设置，请参考题目为“选择符合要求的打印输出”的段落。 
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安装 

配置 
需要下列组件： 

— 联结打印机和称重仪器的接口电缆 

— 色带 

— 4 节可充电电池 

— 打印纸卷 

 

安装电池 
● 从包装中取出 4 节电池（未充电） 

● 打开纸卷仓上盖 

● 打开电池盒 

 

 

 

 

 

 

● 将 4 节电池放入电池盒，确保正负极安装正确 

● 关闭电池盒及纸卷仓上盖 

 

 

 

 

— 打印纸通过纸卷轴时，打印机必须接通。 
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联接打印机和称重仪器 
 

● 用接口电缆将打印机和称重仪器联接起来 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

开机 
 
● 接通电源 

● 打开称重仪器 

 

＞打印机将自动打开 

＞打印机所有组件的显示灯亮起（自检） 

＞在前面板左手边的 LED 灯亮起 

 

 

初次操作时给电池充电 

 

● 通过将相联的称重仪器开机即可给打印机电

池充电 

 

＞电池是在称重仪器处于待机状态时充电 

＞28 小时后充电完成 

 

○ 如果 3 小时内图示电池符号未消失，请更换电

池（见 32 页） 
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安装色带 
● 请参见 “维护保养”一节 

 

安装打印纸 
 

● 请参见 “维护保养”一节 

 

设置时间和日期 
 
● 请参见“设置”一节 

 

如果联接的仪器不能提供充足的电压给打印机，

那么只能使用原装的赛多利斯电源（外接电源） 

（请参见“附件”一节） 

 

如果您需要一个外接电源，请联系您的赛多利斯

代理商 

当和下列设备相联时，必须使用外接电源： 

— 带数据输入软件的的 MP8-1/MP8-2 天平 

— 电子系列称重仪器（型号 EA…，EB…） 

— 红外干燥箱，型号 7393…/YDU01L 

— 外接键盘，例如型号 73392 

 

● 将赛多利斯原装电流适配器插入电源接口 

● 在打印机后面板右手边的插孔里插入直角插

头 

当绿色 LED 灯亮起时，证明打印机就绪 

 

○ 安装电池（见第 4 页） 

○ 像前面描述的部分那样，联接并接通打印机电

源和称重仪器电源 
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操作 

数据打印机共有 6 个功能键： 

：换行：打印纸前进一行 

：“计算”：在打印时打开计算功能，只

有当计算功能 被启动的时候有

效，详细设置请参考“打印端口设置”，

当计算功能被启动后，将显示“NUM.” 

 ：“清除计算功能”：重置计数为 001 

：统计功能键。只有在统计功能被激活

时，此键才起作用。当此键被激活后，

显示屏显示测量值并存储数值增加的次

数。（如左图，表示加了 12 次数值） 

：打印日期和时间 

：发送激活的数值到打印机或者存储在

内存里。 

 

非统计状态下，按此键直接打印当前称

重结果。 

统计状态下，此键功能取决于您的设置 

 

手动模式时，按此键将当前数据传输到

打印机统计内存（不管是否打印功能被

激活） 

 

自动模式时，按此键称重结果被自动打

印出来 
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打印称重结果 
 

○ 如有必要，可以按“换行”键 空几行（多

按几次或者一直按着不松手） 

○ 按 键可以得到日期和时间 

＞ 打印结果应该和左边的例子类似。 

● 按 键打印称重数据 

○ 按 键重新计数 

○ 按 键，关闭计数功能 
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统计计算测量值 
 

打印机内置的统计程序能够计算所有从相联结

的称重设备传输来的数值。要使用这个功能，激

活统计应用菜单（见“设置”）中的统计程序

。当激活此功能时，显示“STAT.”1.5 分

钟，所有的测量值都添加入统计内存中，并且每

次的值都会添加。 

 

按 键，在统计程序中加入数值。在手动数

据存储模式下，按 键添加当前数据。允许

你选择单独的数值来计算。在自动数据存储模式

下，一旦你按下 键，随后的数据都将添加

到统计内存中。 

 

按下 键，打印统计值。一旦数据被打印出

来，统计内存就被清空，并且显示时间或者日期。 

 

选择需要的统计参数 
 

统计结果中包含以下统计数据，取决于您对统计

应用菜单的设置： 

–操作次数                         

–平均值                             

–标准偏差                           

–偏差系数 

–总合 

–最小值 

–最大值 

–最小值和最大值之差 

–日期和时间 
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打印单独的数值 
 
打印所有统计数值中的数值，要设置以下统计应

用菜单中的设置： 

— 统计程序数值打印输出=1 

（工厂设定＝1：打印所有数值） 

如果切断计算，（按 键），单独的数据就不

会被打印，但是会被添加到统计内存里。数字显

示通过处理平台，每个数值添加时以增长 1 的形

式显示。 

 

计算每个数值 
 
要得到所有单独数值处理数字的打印值，配置打

印机接口设置如下： 

— 计算 =1 

（工厂设定＝1） 

显示为“NUM.” 

 

在操作过程中切断计算，按 键 

 

去皮功能 

在数据传输后，要自动得到称重设备测得的去皮

值，就要配置统计应用菜单如下列所述： 

— 自动去皮 =1（工厂设定=0） 
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手动模式下的数据传输和统计计算 
 

打印机设置 

在统计应用菜单中作如下设置： 

— 统计程序 =1 

（工厂设定=1） 

显示为“STAT.” 

 

—   打印测量值 =1 

— 手动存储测量值 =0。 

记录和计算数值 

● 在初始数据传输前，按 键清除统计内

存 

＞ 在内存中的任一数据都被计算和打印出来，随

后统计值被删除 

● 在称重盘上放置第一次样品 

● 按 键存储数值 

＞ 数值可能会被打印，这取决于打印机的配置 

 

＞ 显示为存储数值的个数 
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如果自动去皮功能 切断： 

● 从称重盘移走样品 

● 在称重盘中放置下一个样品 

● 按 键存储数值 

＞ 测量数值被打印出来（如左图所示例子） 

 

如果自动去皮功能 打开： 

● 在称重盘中留下第一次加的样品 

● 在已有一个样品的称重盘中添加下一个样品 

● 确保总重量不超过称重设备的最大量程（如

果超过了，将显示“H”） 

 

● 按 键存储数值 

＞ 数值被打印出来 

● 接着像上面所述的那样称量所有的样品 

● 按 键打印统计值 

＞ 计算出的数值被打印出来（如左图所示例子） 

＞ 打印结束后，测量数值从打印机的内存中删除 

 

Vartext1，Vartext2 
 
你可以定义一个两行的标题，24 个字节一行。标

题制定为”Vartext1”和”Vartex2”,并被储存在打印机

的不可变内存里。详细定义标题的内容，参见标

题为“设置”。 
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自动模式下的数据传输和统计计算 

 

存储测量值 

第一次存储数值必须大于 30 倍称重设备的显示分

度值（例如：＞3.0g，0.1g 显示分度）。只有显示

稳定性符号时，数值才会被存储（例如：当变动

≤≤1 分度值）。首次数值存储被用作统计的参考。

只有当称重设备被卸载后，下一个数值才能被存

储（例如：直到称重盘中的载荷少于参考数值的

30%）。只有当称重盘中的载荷＞参考数值的 70%

时，下一个数值才会被存储。 

 

打印机设置 

在统计应用菜单中作如下设置： 

— 统计程序 =1 

— 自动数据传输=1 。 

称重设备设置 

必须对称重仪器中做如下设定（详见称重设备的

说明） 

— 自动打印 

— 不稳定时的数据输出 
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记录和计算数值 

● 在初始数据传输前，按 键清除统计内

存 

＞ 在内存中的任一数据都被计算和打印出来 

● 在称重盘上放置第一次样品 

●按 键存储数值 

＞ 显示处理的总次数（如左图所示例子） 

＞ “STAT”将持续大约 0.5 秒。 

＞ 测量值将被作为参考数值存储在统计内存中 

 

如果自动去皮功能切断： 

● 从称重盘移走样品 

● 在称重盘中放置下一个样品 

＞ 一旦称重设备稳定了，数值就会自动存储 

＞ 测量数值被打印出来（如左图所示例子） 

 

如果自动去皮功能打开： 

＞ 内部数据传输后，称重设备将自动去皮 

 

● 在称重盘中留下第一次加的样品 

● 在已有一个样品的称重盘中添加下一个样品 

● 确保总重量不超过称重设备的最大量程（如

果超过了，将显示“H”） 

＞ 一旦称重设备稳定了，数值就会自动存储 

＞ 数值被打印出来 

● 接着像上面所述的那样称量所有的样品 

● 按 键打印统计值 

＞ 下一个重量被打印出来（如左图所示例子） 

＞ 打印结束后，测量数值从打印机的内存中删除 

示例 

称量药片并得到称量数值的统计计算值。称重设

备经过校验，符合法定计量要求。在打印机的“应

用设置”菜单中为统计程序作以下的设置： 
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— 得到符合 ISO/GLP 的打印输出=1  

— 每个数值存储后自动去皮=1    

— 统计程序=1                  

— 每个数值被存储之后打印输出  

持续按下 键大约 6 秒，设置需要的配置，

然后按 键储存。 

根据需要，设置以下打印机接口配置： 

— 连续计算每个数值 

包括打印数量（计算）=1      

— 自动存储数值=0              

持续按下 键大约 6 秒，设置需要的配置，

然后按 键储存。 

● 另外，称重设备要经过校验，符合法定计量

要求的打印输出（详见称重设备说明） 

● 按 键清除内部数据传输前的统计内存 

＞在内存中的任一数据都被计算和打印出来。 

● 在称重盘上放置第一次药片 

● 按 键存储测量值 

＞一旦称重设备稳定了，测量值将被作为参考数

值存储在统计内存中 
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＞如果称量仪器的分度值 d 不等于检验分度值 e,

打印时称量值得最后一位要反色打印。如果称量

仪器的分度值 d 等于 检验分度值 e，则不会进行

反色显示。如果称量仪器的精度不能达到 ，则

不会有反色打印。 

 

 

＞在数据被存储之后，打印机将发送一个皮重信

号给称重设备。 

●将药片从秤盘上取下 

●加另一个药片到已经准备好的秤盘上 

 

 

＞当称量稳定时，称量值将自动被存储。 

＞下一个称量值被打印（见左侧的事例） 

＞进行去皮操作 

当称重仪器显示零时： 

● 向秤盘上添加药片 

 

● 按 键 

 

● 继续添药片，称量仪器将自动去皮重。 

 

当你添加最后一个药片后，最后一个药片的重量

将被显示并打印。 

 

● 当按 时，将生成统计值。 

 

＞打印的统计值取决于在打印统计应用菜单中的

“应用设置”的设置。其中可包括：平均数，总合，

最大值和最小值以及时间和日期。 

 

● 在仪器上按 键 
 

＞打印 ISO/GLP 页脚 
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符合 ISO/GLP 要求的数据打印 
 

符合 ISO/GLP 要求的数据打印，必须包括下列内

容： 

 

–称重仪器制造商 

–仪器型号 

–仪器号码 

–每次测量开始和结束的日期和时间 

–操作者 ID 

–操作者签名 

 

● 要得到 ISO/GLP 打印结果，需要对打印机和称

重仪器的代码作相应的设置。 
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设置 

 

设置日期和时间 
 
注意： 

要激活日期/时间设置模式，当所有显示部件的灯

亮起，打开数据打印机或者称重设备 

 

● 仪器自检时，按 键或者在操作过程中按

键 5 秒钟以上 

>如左图所示，“HH”代表“小时” 

 

您可以在此时退出“日期和时间设置”，也可以在设

置的过程中退出，请遵循以下步骤： 

○退出日期和时间设置，可以反复按 键，

直到菜单关闭 

○您也可以按 键回上一层菜单。 

 

●进入“日期和时间”状态后，按 键设置小时 

 

 

●按 键或 键增加或减小 

 

●按 键储存，转入设置分钟。 
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●按 键或 键增加或减小 

 

●按 键储存 

 

 

 

 

>显示回复到初始状态 

 

 

 

 

●时间设置完成后，按 键设置日期和月份 

●按 键，选择所需要的日期。 

●设置日期与月份的方法与设置时间的方法相同 

 

●按 设置年份； 

●设置年的方法与设置分钟的方法相同 

80 到 99 表示 1980 到 1999 

00 到 79 表示 2000 到 2079 

●按 键返回 
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选择符合 ISO/GLP 要求的打印输出 
 

设置符合 ISO/GLP 要求的数据，打开打印机或者称

重仪器之后立即打开“统计应用程序”菜单，有以下

两种方法： 

 

● 当所有字段点亮时，按 键 

打开统计应用菜单进行设置： 

● 操作过程中，按 键 5 秒钟以上 

 

>打印机屏幕显示  

按 键，选择“ISO/GLP 打印输出”。 

 

>如左图所显示，点表示当前激活的状态 

 

●按 键或 键，直至出现“1” 

●按 键储存 

●按 键退出菜单 

还需要将称重仪器也设置成相应的代码 

 

●通讯的设置必须在称重仪器中设定。具体设置

方法请参照称重仪器的操作说明。 

>如左图所示，为普遍的 ISO/GLP 标题与结尾形式 

 

 

○按 键，打印设置 
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打印机接口设置 

避免菜单被随意更改，可设置一个四位数的密

丢失或者忘记了密码，请与当地的赛多利

印机接通与运行时，所有设置都被读入打印机

两种进行打印机接口设置的方法： 

–开机时按

 

为

码。 

如果你

斯服务中心联系。 

 

打

内存（EEPROM）。 

 

有

键 

–操作过程中按 键 5 秒钟以上 

一旦进入设置状态，

 

 

和

键则具有了移动光标的功能。 

 

一页的表格阐明了设置密码和波特率（数据传

打印菜单设置，打开设置菜单然后按

下

输速度）的过程。所有打印机接口配置菜单的参

数选项都列在随后的图表后面的配置页面上。 

 

键， 

者“L”表

：设定可以更改 

定不可更改 

意： 

锁定之后，时间不能调整。 

注意：在程序译本数字后的字母“C”或 示菜

单设定能否被更改： 

 

C

L：菜单被锁定，设

 

注

当菜单被
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打印机接口选项设置 
内容 显示 工厂设定 选项 

口令   0100 到 9999 

波特率 
 

1,200 1,200，2,400，4,800，9,600，19,200 

数据位数  7 7 数据位 

8 数据位 

奇偶校验  奇数 奇数 

偶数 

0=空格 

1=标记 

RS-232C 联络方式 
 

0 

DTR/CTS 

0=硬件联络=DTR/CTS 

1=软件联络=XON/XOFF 

打印带回车/换行 

（发送回车/换行） 
 1 

开 

0=关闭=不带（打印不带回车／换行） 

1=开=带（打印带回车/换行） 

打印左对齐/右对齐 

（打印格式） 
 0 

右对齐 

0=右对齐 

1=左对齐 

打印小数点或逗号 

（十进制分隔符）  
0 

小数点 

0=小数点 

1=逗号 

计数功能开/关 
 

1 

开 

0=关=打印不带计数功能 

1=开=打印带计数功能 

反黑白打印  0 0=无此功能 

1=最后一位反黑白打印 

2=最后二位反黑白打印 

3=最后三位反黑白打印 

手动 /自动存储标准

的测量数据 
 0 0=标准的=手动存储数据 

1=自动存储数据 

开机时打印日期 /时

间  
1 0=关闭=不打印 

1=开=打印时间和日期 

开机时打印VARTEXT1  0 

关 

0=关闭=不打印 VARTEXT1 

1=开=打印 VARTEXT1 

开机时打印VARTEXT2 
 

0 

关 

0=关闭=不打印 VARTEXT2 

1=开=打印 VARTEXT2 

时间显示格式  24 12 或者 24 小时制 

时间/日期显示  0 

时间 

0=时间 

1=日期 
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第一行和第二行用户定义标时的输入（Vartext1,Vartext2） 

 

关于第一行和第二行用户定义标时的输入，需要下列 BASIC 程序和一台 PC 机完成。 
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统计程序的设定 
 

有两种进行菜单程序设定的方法： 

–开机时按 键 

–操作过程中按 键 5 秒钟以上 

 

进入设置状态后， 和

键均具有移动光标的功能 

 

可按 键打印出图示菜单， 

在程序译本数字后的字母“C”或者“L”表示菜单设定

能否被更改： 

 

C：设定可以更改 

L：菜单被锁定，设定不可更改 
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统计功能的菜单选项 
 

内容 显示 工厂设定 选项 

GLP/GMP 打印输出  1 0=无，1=有 

自动除皮  0 0=无，1=有 

统计程序  1 0=无，1=有 

打印测量数据  1 0=无，1=有 

传送统计目录  0 0 到 50（依需要而定） 

在统计报告上打印用户标识 1  0 0=无，1=有 

在统计报告上打印用户标识 2  0 0=无，1=有 

打印测量次数  1 0=无，1=有 

打印平均值  1 0=无，1=有 

打印标准偏差  1 0=无，1=有 

打印偏差系数  1 0=无，1=有 

打印合计  1 0=无，1=有 

打印最小值  1 0=无，1=有 

打印最大值  1 0=无，1=有 

打印最大最小值之差  1 0=无，1=有 

打印日期/时间  0 0=无，1=有 
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打印设备的硬拷贝 
 
打印打印机接口设置的硬拷贝 
 

● 打开打印机接口菜单： 

–开机时按 键直至出现如左图所示的

“CODE”，或者 

–操作过程中，按 键 5 秒钟以上，出现“CODE” 

 

● 再按 键，打印出设备硬拷贝，例如左图，

这些设置均为工厂设定。 

● 按 键，返回 
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打印“统计程序菜单设定”的硬拷贝 
 

● 打开统计程序菜单： 

–开机时按 键，直至出现如左图所示的

“—A—”，或者 

–操作过程中，按 键 5 秒钟以上，出现“—A—” 

 

● 再按 键，打印出设备硬拷贝，例如左图，

这些设置均为工厂设定。 

● 按 键，返回 
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故障代码 

显示或者打印输出 LED 原因 措施 

 闪现 内存 EEPROM 出错 

（求和错误） 

● 按任一键 

＞ 下载工厂设定 

○ 如果需要，重设打印接口和/

或统计程序 

 
闪现 输入缓冲区已满 ● 关闭称重仪器，重新打开 

 
闪现 打印机无信号 ● 按任一键 

● 检查电池是否有电，必要  

的话，更换电池 

 闪现 

红色 

电池能量低 

更换电池 

● 给电池充电（详见“维护”） 

–打印输出带下划线“＿” 数据行传输错误 ● 检查称重仪器的接口参数与

打印机 
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维护保养 

 

更换打印纸 
 

打印纸规格： 

–标准纸卷 

–60g 纸 

–纸宽 57.5±0.5mm 

–直径最大 65mm 

–内芯直径最小 8mm 

 

 

 

● 打开纸卷盒 

● 如左图所示从两边拉出固定纸卷的夹子 

 

 

 

● 取出旧纸卷 

 

○ 放入新纸卷，并从底部抽出打印纸 

 

● 用一只手的拇指和食指捏住纸卷 

 

● 用另一只手将打印纸从色带底部的缝隙穿过 

 

● 按几次或者长按 键，纸将从色带盒穿过 
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● 为保持纸卷水平，可将两边的固定夹夹紧 

 

● 松开两边的固定夹 

 

● 关上纸卷盒 

 

 

 

 

 

 

更换色带 
 

要求使用 ERC-22 型黑色色带（见“附件”） 

 

 

● 打开纸卷盒上盖 

● 以进纸方向相反的方向转动纸卷，从色带盒中

取出打印纸 

＞ 压色带盒的右侧，左侧随即抬起 

● 取出旧色带 

● 换上新色带 

 

＞色带锁在槽中 

○ 如果必要，可将左侧的小轮按图示箭头方向旋

紧一点儿 

● 将打印纸穿过色带盒 

 

● 关闭纸卷盒 

 

 

 

 

 

31 



电池充电 
 

如果有图示符号出现，则应作如下处理： 

＞ 将打印机与待机状态的称重仪器相联充电； 

＞ 充电时间约需 28 小时； 

如果 3 小时内图示符号未消失应更换电池。 

 

 

 

更换电池 

 应避免电池过度放电，因为这样会减少充

电次数 

 只允许使用 AA 标准镍-镉可充电电池（见“附

件”，订货号 69Y03136） 

 

● 打开纸卷盒上盖 

 

● 打开电池盒 

取出 4 节电池，不要随意丢弃电池，电池中含

有有害的金属，请遵循当地的废弃物相关规定。 

 

○如果有任何问题，请联系你当地的赛多利斯服

务中心 

 

 

● 装入 4 节可充电电池，正负极务必安装正确 

● 关上电池盒 

● 关闭纸卷盒上盖 
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清洗打印机 
 

 清洗打印机时，请勿使液体流入打印机内 

 请勿使用任何刺激性的溶剂 

 

● 清洗时应切断电源，拔下接口电缆。 

● 只能用软布与柔和的清洁液擦拭打印机外壳。 

● 清洗后，应用柔软干燥的布擦拭打印机。 
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附件 

 

产品 订货号 

打印纸（5 卷一盒） 6906937 

色带盒 6906918 

可充电电池 

(4 节镍-镉 AA 型电池） 

69Y03136 

 

 

主要参数 

 

 

 

内容 数值 

长 230mm 

宽 158mm 

高 80mm 

重量（不含电池和打印纸） 800g 

操作温度 0℃~40℃ 

贮存温度 -40℃~+70℃ 
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声明 
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Sartorius AG   德国赛多利斯股份公司 

 37070 Goettingen,Germany 

 Weender Landstrasse 94-108,37075 Goettingen,Germany 

 (+49/551)308-0,  (+49/551)308-289 

 

 

赛多利斯科学仪器（北京）有限公司 

地址：北京市顺义区空港工业区 B 区裕安路 33 号   邮编：101300 

免费咨询电话：800 810 0124 

电话：（010）80426300   传真：（010）80426551 80426486 

http://www.sartorius.com.cn 

 

 

上海分公司 

地址：上海南丹东路 238 号金轩大厦 17 层 D 座 邮编：200030 

电话：（021）64270612 64270613  传真：（021）64270604 

 

 

广州分公司 

地址：广州市先烈中路 80号汇华商贸大厦 23楼 K单元  邮编：510070 

电话：（020）37618575 37617284 37619159 37618650 

传真：（020）37616234 

http://www.sartorius.com.cn/
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